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Arbotssiitt

Erforderliga koordinater 10r hdlet stalls in
direkt efter ritniNgen pd skalorna for
motsvarande anslag. Dotaljen placeras nu pd
lmplig platta (se beskrivning av tillbehdr) och
skruvas med staimutter «He till 1-2mm under
borrhyisan och pressas stadegt mot denna
med srabbspinnspak «E« Eftersom snabb.
fasispanningsmekanismen ar sjaivhammande
och inta innehallar nagra elastiska cetaljer,
bibohdlls fastspinnngakrafton | full
utsirackning aven sadan man slépp! spaken.
Denna styva fastspinning medger maxmala
shiirdata. Genom den Nogeranna styrningen
av borran ner mot detalens dversida och den
stora noggrannheten pa anslagen uppndr
man eén utomordentig precision och
xformighet pd detaljer som bearbetas |
REGLUS borrfixturer, Darfor kallas dessa ofta
10r «8mé arborrvarks av vira kunder

Fordelar

De méngsidiga tiibehdren medger en snabb
anpassning av REGLUS borrfecturer till en
mangd olika borrproblem. Darmed slipper man
konstruera specalfuturer och jiggar, viket i
sin tur innebdr att man spar arbete, material,
lagerutryneme och tid. Aven 10 enstaka
detaljer Idnar det sig att anvianda REGLUS
borrfixturer, eftersom man med dassa kan
DOrra ytterst noggrant och shpper ritsa och
korna dotaljen. Didrmod thr man aveevirda
kosinadssankningar 10 alla detaljer som
borras | REGLUS universaborrfixturer.

Trots att fixturerna &r mangsidiga och har hog
noggrannhet, &r do enkla nir dot galer
uncerhdll och hantering och tack vare det
kraftiga utidrandet tal fixturerna de hdga
belastningarna som upptréder vid serietil-
verkning

Av dessa skitl arviinds REGLUS borrfixturer
over hela variden 10« tillverkning av bade
enslaka detajer och serietiiiverkning bade |
sméverkstider och inom storindustrn

Beskrivning av tillbohor

I prishistan finns ytterligare vardedulla
uppgifter om tillbehdren. Visar aven vilket til-
behdr som kan levereras til vilken modell

101

Grundfixtur med huvadprisma. snabbiast.
spinningsmexanism, installbara anslag,

Tekniska data'
Borrdiomotor

Fastspanningsomrade: Runt pa huvedprisma?
Plant, hoyd dver underiaggsplatta’ 26/32° 26/32° 50/80°

Utliggnng
Nonieoeinng Langaansiag
Tvaranslag
Centrumnoggrannhet pa huvudprisma

Totalhéid
') Matt i mm

) Kan levereras med pneumatisk tastspannng

nonier (till viinster och higer) samt finin-
stalining (till hoger|. Grunafixturen kan
levereras | tro storlekar. Se tabell

1011
Spanncylinder for modell KP«MP

102

Underiagg 10r Ien prisma

1021

Borplatta

102.1.1

Instilingsprisma til denna. Olika storlekar
Kan levereras.

103

Stariskt borruncerlagg

104

Plan borrplatta med instalibart ansliag. Med
anslaget till hoger pa grundfixturen far man
dirmed ett litet koordinatbord. Denna platta
anvands dven f&r montering av pos. 110+ 112,
105

Kiimma fir fixering av lingre detaljer 10r
borrning av hal mittamot varandra pa givna
avstand

106

Vinkelnat- och delningsinstrument. Utieliga
uppgifter om detta universalinstrument finns i
prospektet i artikedgrupp 400

107
Trakasett 10r grundfixtur med standaranill-
behde Firns for modell K. KPoch G

1071

Trakasett 1or enbart tillbohor, Kan anskaffas
Installet tor eller som kaomplettering till

pos. 107 (15r modoll K, KP. M+ MP).

108
Borrhylsor, standard, diameteromrade 0,2 till
320mm
Lagorfdrda dimensioner:

02 -13.0mmistegod 5/100
131 <14 0mmistegpd 1/10+1/4
1425-32,0mmi stog ph 1/4
Borrvisor upp till © 5,0mm smainar av nodat
(s€ foto till vanster). Inom hela dameler-
omradet kan alla vanliga tumdimensioner
levereras

® Vitdverkar &ven borthylsor enligt Era
ritningar. Begdr offert

109

Borrhylsor, arsmalnande med 60° slipning
specielit 10r borming av lsningshdl |
B-kantmateral (bd- och flygindustrin)
Diameteromrade 0,2-5,0mm

Mooell K Kp: M+MP: G
13 13 22 32

40/46) 40/460 TO/80° 100/1200
75/95°

35 35 55 75

005 005 005 008

00 ©O1 005 005

+001 <001 +001 +001

158 178 275 360

%) Utan tryckskiva

10

Palaggsprisma 1or excentriska hal. Den
placeras pa det instilibara anslaget p&

pos. 104

m

Reduceringshylsor K0r anvananing av mndre
borthylsor | 840ere fixturer. Reduceringshylisa
17/8 mm anviinds for fastspidnning av
matkiockor vid anvandning av grundfixtur som
mitstativ, Pos. 104 eller en av underliggs-
detaljerna 116 anvands som sma
positionenngsbord.

12

Ansiagadetal; 10r skeuvakaliar och muttrar K¢
borrning av lasningshal (bi- och fygndu-
strin). Monteras p pos. 104,

n3

60" V-underligg Ior borrning av soxkam-
de!al"er pé ytan. Kan 1.n. levereras til modell
K+KP. 4 plattor 10¢ profilstoriekar NV 4 - 36,
4

Ingtalibara anglag 1o fixoring av tvh
langdragen.

15

Tryckskiver. Vid alla modelier fran tis-
varkningsar 197€ spanns detaljen mot en
tryckskiva installat 15¢ borrhyisa. For model
KP, M, MP+G erfordras menst en stordek. Vid
smd borrdiameotrar vid modell K bohdver man
dock inte anvinda tryckskiva, for att vinna
oxtra arbetsuirymme, Detta galler ocksa nir
borrhylsor art <nv. 109 anviinds,

16

Plana underldggsplattor. dessa plattor
anvands som underiagg 1o kundtiliverkade
spocialunderiagg 16r seradotaljor ollor
detaljformer 1or vilka det inte finns négot
lampligt stancardunderagg. Storet urval av
olika storiekar.

n7

Styrstanger med anslagsprisma till vinster
FOr varne par rekcmmenderar vi en komplett
anslagsstyrning pos. 117.6

300

Borrchuck med infastning ¢ spannhylsor
fran borrgiameter 0.3 tik $5,0mm. Med genna
shpper man ofta anviinda extra ldnga spriral-
borrar,

100

Verktygshillare mec axelparaliell utjamning.
Genom att anviinda detta verktyg slipper man
nograna centrering av borrfixturen i boer-
maskinen

Under den standiga vidareutvecklingen av
REGLUS borrlixtursystem skapas hela tiden
nya tillbehde 10r att Ltvidga de redan
MANGSIoIga anvandringsmojligheterna.
Kontakia var representant 10r narmare
upplysningar!

SWISS QUALITY




Modell KP/MP med pneu-
matisk fastspanning.

Aniastar operatinen —ingen kraft erfordras.

Konstanl lasispinningskralt som kan REGLUS AG

angd ssas [l arbelsstychal, Faibarik, 1r Fednwerkiachnik und Elekironik
Soodstrasss 50 CH-0124 Adiigadl
Tedalon 01-F10 5011

Fax 0-710 14 80

Lamgha far d@landomatiserat arbatsiadopn

Representerad | Gver 30 linder.

Borrlintiur misd
digitalvisning
Madell MD




